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D.426-69 ЧГ ЦУ

Изм.

Провeр. Петрунова

Мащаб

1:3 

Маса

14,=

Подпис ДатаОпис

Лист

1/1
M Г Е

 330x120-70 

Ел.лок.серия 46
Централно окачване

п.12 в BL.008-18

Разраб.

EN 10204-3.1

"БДЖ - ТП" ЕООД
Дирекция "РЛТВ"

Отдел "Ремонт на локомотиви"
Иванов

04.22
04.22Р-л ОРЛ

  Директор Славков 04.22

1 ЗИ 008-22 04.22

XI.65

ISO 1302

РЛТВ

Кол.НаименованиеОзначение

D.426-69-01  

2

1   Плоча горна / долна

Заб.Материал

1

2

Поз.

ЧЕРТЕЖ  ГАБАРИТЕН

R44.6a STAS 2883/2-88
EN 10028-2 - P235GH/ 1.0345

БДС 10616 - 88 Вулканизат маслоустойчив * BHD 7554-2 
Твърдост по Шор А 66...75 HS

1. Неозначените гранични отклонения в средна допускова зона по ISO 2768 - m.

2. Tехнически изисквания в чертеж № D.426-69 ЗО ЦУ.

Ø120,220
Ø120,000

+3,000 
  0      

73,000
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 +0,220   
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UCM RESITA
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1. Каучукът трябва да е устойчив на масло, слънчева светлина и атмосферни 
температурни колебания oт -30°С до +80 °С.  
2. *Качеството на каучука се установява според типа на производителя.  
3. Каучукът трябва да запази своите характеристики с течение на времето, при 
посочените по-горе работни условия.   
4. Характеристики на елементите и тяхната проверка, съгласно инструкциите в 
sBL1307.   

ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ  

- Статично натоварване -  F3=10 T(98,07 kN);
- Статична деформация -  h3=65 ±2 mm.

    
        

CARACTERISTICIL TEHNICE

- P static   - 10 000  kg;
- Incarcat static -  65 ±2 mm.

1. Cauciucul trebuie sâ fie rezistent la ulei, apâ di actiunea razelor solare si variatia 
temperaturit atmosferice ( -30°С до +80 °С).
2. *Calitatea cauciucul se va stabili dupâ model de câtre uzina asimilatoare.
3. Cauciucul trebuie să-şi păstreze caracteristici ein timp, in conditii de exploatare mentionate 
indi sus.
4. Caracteristicile elementului si verificarea acestora conform instructiunilor sBL.1307.

Изм.

Провeр. Петрунова

Подпис ДатаОпис

Лист

1/1
ЗАПИСКА OБЯСНИТЕЛНА

MГЕ 330x120-70
Ел.лок.серия 46

Централно окачване
п.12 в BL.008-18

Разраб. UCM RESITA
"БДЖ - ТП" ЕООД

Дирекция "РЛТВ"
Отдел "Ремонт на локомотиви"

Иванов

04.22
04.22Р-л ОРЛ

  Директор
Славков 04.22

1 ЗИ 008-22 04.22

XI.65

РЛТВ

5. Повърхнините за вулканизация на плочите да се обработят на пясъкоструен апарат 
непосредствене преди вулканизация.
6. Плочите поз.1- 2 бр. се вулканизират едновременно.
7. Твърдост на вулканизата 66 ...75 HS, проверява ce на всеки 10-ти МГЕ.
8. Маркировка - на указаното в чертежа място чрез набибане на цифри и букви, които 
включват:
- лого на производителя; месец и година на производство; пореден номер на изделието.
9. Опаковка - МГЕ да се поставя в опаковка, която да  гарантира цялостта и 
функционалните качества  при транспорт и съхранение с обозначение на марката на 
производителя и наименование на МГЕ по чертеж - D.426-69.

D.426-69 ЗО ЦУ
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1. Каучукът трябва да е устойчив на масло, слънчева светлина и атмосферни 
температурни колебания oт -30°С до +80 °С.  
2. *Качеството на каучука се установява според типа на производителя.  
3. Каучукът трябва да запази своите характеристики с течение на времето, при 
посочените по-горе работни условия.   
4. Характеристики на елементите и тяхната проверка, съгласно инструкциите в 
sBL1307.   

ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ  

    
        

CARACTERISTICIL TEHNICE

1. Cauciucul trebuie sâ fie rezistent la ulei, apâ di actiunea razelor solare si variatia 
temperaturit atmosferice ( -30°С до +80 °С).
2. *Calitatea cauciucul se va stabili dupâ model de câtre uzina asimilatoare.
3. Cauciucul trebuie să-şi păstreze caracteristici ein timp, in conditii de exploatare mentionate 
indi sus.
4. Caracteristicile elementului si verificarea acestora conform instructiunilor sBL.1307.

Изм.

Провeр. Петрунова

Подпис ДатаОпис

Лист

1/1

D.208-75 ЗО ЦУ

ЗАПИСКА ОБЯСНИТЕЛНА
МГЕ - ТРИДЕЛЕН

LB2084  Ø129х50-105
 Разраб. CCSITEHR

"БДЖ - ТП" ЕООД
Дирекция "РЛТВ"

Отдел "Ремонт на локомотиви"
Иванов

04.22
04.22Р-л ОРЛ

  Директор
Славков 04.22

1 ЗИ 002-22 03.22

05.83

РЛТВ

5. Повърхнините за вулканизация на втулки поз.1 и поз. 2 да се обработят на 
пясъкоструен апарат непосредственo преди вулканизация.
6. Втулки поз.1 и поз. 2  се вулканизират едновременно.
7. Твърдостта на вулканизата по ШОР А 65...75 се проверява на всеки 10-ти МГЕ.
8. Маркировка - на указаното в чертежа място чрез набибане на цифри и букви, които 
включват:
- лого на производителя; месец и година на производство; пореден номер на изделието.
9. Опаковка - МГЕ да се поставя в опаковка, която да  гарантира цялостта и 
функционалните качества  при транспорт и съхранение с обозначение на марката на 
производителя и наименование на МГЕ по чертеж - D.208-75.

Ел.лок.серия 46
Централно окачване-щанга

п. 7 в BL.008-18
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62E13-6р , Lo 99921р ЧС ЦУ

Ra12,5

Изм. Опис Подпис Дата
 Разраб.

Чертал

Р-л OРЛ

 SKODA
Петрунова

 Иванов
06.21
06.21

Мащаб Маса

1:2 9,81
ЧЕРТЕЖ СБОРЕН

Лист

1/ 1 

 "БДЖ-ТП" ЕООД
Дирекция "РЛТВ"

Отдел "Ремонт на локомотиви"

   62Е13-6 р  
Lo 99921р ЧС ЦУ

   Ел.лок.серия 44 и 45
Подвеска на тягов редуктор

 п.2 в 68Е13-8, Lo 001931

Поз. Означение Наименование Кол. Материал Заб.

1

2

3

Директор  Славков 06.21

 62E13-6-1 ЦУ

62E13-6-2 ЦУ

 БДС 10616-88
Гума маслоустойчива 
Твърдост  по Шор A 65 ... 75 SH

 Втулка външна  

 Втулка вътрешна  

МГЕр  Ø165х80-119

1

1
11453.0 CSN 411453
EN 10305-2_E 355/ 1.0408

11600.0 CSN 41 1600
EN 10025-2щE335/ 1.0060

BHD 7336-4

1. Непосочените гранични отклонения на размери в средна допускова з oна по ISO 2768-m.
2. МГЕ се изпитва под действие на аксиална сила 30 kN при скорост 50 mm/ min.
    Допустима деформация от 1,5 mm до 2 mm, при което да не се  появяват разслоявания
    между гумата и метала. 
3. Маркировка - означаване пореден номер, година на производство и производител.
4. Окончателните диаметри на поз.1 и поз.2 се постигат  след вулканизация на гумата.
 

1 2 3

Ø
80

 Н
8 

 А

Ra1,6

Ø
16

5 
±0

,5

т.3

B

  B
M1:1

0,5 А

Ø
10

3

Ø
13

4

EN 1302

  РЛТВ

01.85

1 ЗИ 002-16 01.16

БДС EN 10204-3.1
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№
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1

0,91 kg 

115

119  
4

1
1

R14

R3  0
щ0,4

 

2 ЗИ 011-22 06.22

1

+0,5
-0,5  
    

 Ø80 Н8  
 +0, 054 
   0  

Ø80,054
Ø80,000

 Ø165    
Ø165,500
Ø164,500

 
119  

 119,000
 118,600

 0 
-0,4  

2x45°

2x45°

2 -0,2

2х45°

 2   2,000
 1,800

 0 
-0,2  



52 Е 51 - 67
Lo 432 475 ЧС ЦУ 

Ra12,5

Изм. Опис Подпис Дата
 Разрaб.
Чертал

Н-к ОРЛ

 SKODA
Петрунова

 Иванов
06.22
06.22

Мащаб Маса

1:1  0,69
ЧЕРТЕЖ СБОРЕН

Лист

1/ 1

 
    52 Е 51 - 67
Lo 432 475 ЧС ЦУ 

   Ел.лок.серия 43
Буксов амортисьор

       ТBS 63.63
 п.14  TBS, Lo 7638 P

1. Непосочените гранични отклонения на размери в средна допускова з oна по ISO 2768-m.
2.  Окончателните диаметри на поз.1 и поз.2 се постигнат след вулканизация на гумата.
3. Maркировка - означаване пореден номер, година на производство и производител.
4. MГЕ се изпитва под действие на аксиална сила 20 kN  при скорост 50 mm/ min.
    Деформацията  трябва да бъде от 1,5  mm до 2 mm, при което  да не се появява       .   
разслояванe между гумата и метала. 
5. Заготовка в чертеж № 52Е51-67 заг.Lo432475 ЧM ЦУ на МГЕ Ø70х27-65. 

Поз. Означение Наименование Кол. Материал Заб.

1

2

3

 Славков 06.22

 52E51-67-1 

 52E51-67-2  

 БДС 10616-88  Гума маслоустойчива, твърдост 70 ±5 SH
 

 Втулка външна Ø70/62-55

 Втулка вътрешна Ø50/38/27-65

MГE  Ø68x30-65

1

1

BHD 7336-4

2x15°

Ra1,6

1 2 3

Ra1,6

R6

2x15°

R1

65 -0,2  

т.3

 

         

0,
4

А

  EN 1302

1

Директор

11453.0 CSN 411453
EN 10305-2_E 355/ 1.0408

11600.0 CSN 41 1600
EN 10025-2щE335/ 1.0060

БДС EN 10204-3.1
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03.71  "БДЖ-ТП" ЕООД
Дирекция "РЛТВ"

Отдел "Ремонт на локомотиви"

 Ø30 Н8  
 +0, 033 
   0  

Ø30,033
Ø30,000

+0,089
+0,059 Ø68 s7    

Ø68,089
Ø68,059

 65
 65,000
 64,800

 0 
-0,2  

A

Ø
30

 H
8

Ø
68

 s
7

555 ±0,2

1x45°

 5
 5,200
 4,800

+0,2 
-0,2  


